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TPYEbl CTAJIbHBIE rocrt
Tepmunsl M onpeneneHus 28548—90
Steel tubes. Terms and definitions (CT CIB
6584—89)
OKII 13 0100

Jlara Beenenus 01.01.9%

Hacrosmu# cTanzapr ycTaHaBJIHBAaeT TEDMUHH H ONDEAEJCHHS MO-
HSITHH OCHOBHBIX BHAOB CTaJbHBIX TPYO.

TepMHHBI, yCTaHOBJEHHBIE HACTOSIIIUM CTaHLAPTOM, 0GS3aTeJbHH
ILJis NPHMEHEHHs BO BceX BHAAX AOKYMEHTallMH H JIUTEPaTypH, BXO-
AAmux B chepy paboT No CTAHAAPTH3AUHH HAH UCHOJB3YIOUIUX pe-
3yJbTaThl 3THX palor.

1. CrannapTH3OBaHHEIE TEPMHHB C ONpeJeseHHSMH NPHBEAEHH B
taba. 1.

2. JIns KakAoro MOHATHS YCTAHOBJEH OJHH CTaHZAPTH3OBAHHBIH
TepMuH. [IpHMeHeHHe TEPMHHOB — CHHOHHMOB CTaHAaPTH30BAHHOTC
TepMHHA He AOIYCKAETCH.

2.1. TlpuBeneHHble oNpeleJeHHsT MOXKHO, NPH HeOOGXOAHMOCTH, H3-
MEH$5ITb, BBOJAs B HUX HPOH3BOJHBIE NPH3HAKH, PACKPHIBasg 3HAYEHHS
HCIOJIb3YEMbIX B HHX TEDMHUHOB, yKashbiBass OOBEKTH, BXOASALIHE B
o6beM onpejensieMoro NoHATHA. M3MeHeHHs He HOMKHB HapyliaTh
ob6beM M COjJepiKaHHe NOHSATHH, ONpeldeNeHHbIX B AAHHOM CTaHIapTe.

2.2. B cayuae, xorga B TepMHHe COIep)KaTcs Bce HEOOXOAHMEIE H
JIOCTATOUHEIE TIPU3HAKH ITOHSTHS, ONpeJecJeHHe He NPHBEJEHO ¥ B rpa-
de «Onpenenennes nocraBjeH NPOYEpK.

2.3. B taba. 1 B KauecTBe CIOPaBOYHEIX IPHBEJEHH HHOSI3bIUHBIE
SKBHUBAJIEHTH CTAHIAPTH30BAHHBIX TEPMHUHOB Ha HeMeukoMm (D), asr-
aniickom (E) u dpanmysckom (F) ssbikax.

3. AndasaTHbIe yKazaTend COAePXKAlUXCS B CTaHAapTe TEPMHHOB
HA PYCCKOM f3bIK€ M HX MHOSI3bIYHBIX 3KBHBAJEHTOB INpHBEAEHH B
Taba. 2—5.

4. B npusoxKeHHWH TNpHBeHeHa KJacCH(GHKALHA OCHOBHHX BHAOE
cTanbHEX Tpy6 1o crnoco6y HX MPOH3BOACTBA M Ha3HAYEHHIO.

Hspanwe oduumaisHoe . IlepeneyaTka BochpeileHa
© UsnarenncrBo cranzaptos, 1990



FOCT 28548—90 C. 2

Ta6nuua 1

Tepmun

Onpepenenune

QO6uiee noHsTHE

1. CraabHas Tpyda
D. Stahlrohr

E. Steel fube

F. Tube en acier

Hanenue u3 crasd KoJsbueobpas-
HOr'o, OBAJbHOTO, MHOTI'OYroJibHOro
uay HEOH GOPMH TOJOrO nonepey-
HOTO CeuYeHUs OTHOCHTENbHO (0Jb-
WOH AJHHH

BecuiopHble CTalbHHE TPYGH

2. BecmoBHag crasbHasg Tpyba
D. Nahtloses Stahirohr
E. Seamless steel tube
F. Tube en acier sans soudure
3. TopsaycaedopmupoBantas GecluoBHas
craabHass Tpy6a
D. Warmreduziertes nahtloses Stahlrohr
E. Hot-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure déformé
a chaud

4. TopsitexoBaHass  GecrmioBHast — CTaJjbHas
TpyGa

D. Warmgeschmiedetes nahtloses Stahl-
rohr

E. Hot-forged seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure forgé
a chaud

5. l'opsiuekatanas  GeclioBHas  CTasbHas
Tpyba

D. Warmgewalztes nahtloses Stahlrohr
E. Hot-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure laminé
a chaud

6. I'opsivenpeccoBanHast GecuIOBHAA CTajb-
Had Tpy6a

D. Warmgepretes nahtloses Stahlrohr
E. Hot-pressed seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure pressé
a chaud
7. TennonedpopMUpoBaHHaS GeculoBHas

crasbHast TpyGa

D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Tem-
peraturen umgeformt

E. Warm-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure déformé
4 I'état tiéde

2—1956

CranpHas Tpy6a, He uHMelomas
CBApHOIO 1IBAa HJH JAPYTOro COERH-
HEHHsI, H3rOTOBJIEHHAs OJHHM H3
cnocofoB KOBKM, NDOKATKH, BOJO-
YeHHsi HJIH NPeCcCOBaHHA

BecmwoBnass crasbuas Tpyba, ne-
¢dopMHpOBaHHAs NpH TeMmIepaType
BHIIE TeMOepaTypH  pPeKpPHCTAJH-
3aluu

BeculoBHas CTasnbHas Tpyba, Ae-
dopMupOBaHHAs [pH TeMmepaType
10 TeMmilepaTypH peKpHCTaIH3a-
IHH



C. 3 TOCT 28548—96

IIpodoasxcenue raba. 1

TepMuR

Onpenenesue

8. TensoxaTtanas GecioBHas CTaabHas
Tpy6a

D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Tem-
peraturen gewalzt

E. Warm-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure laminé
a l'état tiéde
9. Tennoranyrass  GeCluoBHas  CTajbHad

Tpy6a
D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Tem-
peraturen gezogen

E. Warm-drawn seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure étiré
a l'état tiéde
10. XononnonedopMuposanHan OeculoBHAsA

cranbHas TpyOa

D. Kaltumgeformtes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure déformé
a froid

11. XosonHokaTtanas OecClIOBHAA CTajgbHas
TpyGa

D. Kaltgewalztes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure laminé
a froid

12. XonopHoTaHyTass OeCUIOBHAf CTajbHas
Tpy6a

D. Kaltgezogenes nahtloses Stahlrohr
E. Cold-drawn seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure étiré
a froid

13. LleBTpoGexHonnTas GeCLIOBHASA CTaJjb-
Has Tpyba

D. Im Schieudergufiverfahren hergestelltes
nahtloses Stahlrohr

E. Centrifugal-cast seamless steel tube

F. Tube en acier sans
centrifuge

soudure a coulee

§

BecmoBsas cranbhas Tpyba, 3a-
NaHHE pasMep KOTOpOH  NoJyueH
cnocoboM xo0JoaHOR HAedopMaunu

CBapHhie CTalbHHE TPYOH

14. Cpapnas cranbnag Tpy6a

D. Geschweifites Stahlrohr

E. Welded steel tube

F. Tube soudé en acier

15. DaexTpocBapHas cTanbHag Tpy6a
D. Electrisch geschweifites Stahlrohr
E. Electric welded steel tube

F. Tube en acier & soudure électrique

CranbHas Tpy6a, HBroTOBJEHHAS
M3 IWTPUACOB HJAH JHCTOBOTO IpO-
KaTa nyreM ()OPMOBKH H CBAPKH

Cpapnasi craabHas Tpy6a, Haro-
TOBJIeHHas W3 IHNTPHICOB HWJH JHC-
TOBOTO MNPOKaTa uyTeM (OPMOBKH
H 3JEKTPOCBApPKH



FOCT 28548—90 C. 4

IIpodoascenue raba. 1

TepMmuH

Onpesenenne

16. IpsAMoIIOBHAaA 5JeKTPOCBAPHAA CTaNb-
Has Tpyba

D. Elektrisch geschweiites Stahlrohr mit
gerader Naht

E. Electric line welded steel tube

F. Tube en acier 3 soudure électrique lon-
gitudinale

17. TopsivenedopmupoBafHas  NPAMOLIOB-
Has SJMEeKTPOCBApHaf cTalbHad Tpyba

D. Elektrisch geschweifites Stahlrohr mit
gerader Naht, warmreduziert

E. Hot-worked electric line welded steel
tube

F. Tube en acier deformé a chaud a sou-
dure &lectrique longitudinale

18. XononnosedopMupoBaHHAs NPAMOLIOB-
Has 3J€KTPOCBApHas crajbHas Tpyba

D. Elektrisch geschweiites Stahlrohr mit
gerader Naht, kaltumgeformt

E. Hot-worked electric line welded steel
tube

F. Tube en acier déforme A froid & sou-
dure électrique longitudinale

19. XosoaHoKaTaHas NpPAMOIIOBHAS SJEKT-
pocsapHasi CtajbHas Tpyda

D. Elektrisch geschweifites Stahlrohr mit
gerader Naht, kaltgewalzt

; E Cold-rolied electric line welded steel
ube
F. Tube en acier laminé & froid 3 sou-

dure électrique longitudinale

20. Xo/0ZHOTAHYTas! NPAMOUIOBHAA SJIEKT-
pocBapuas crajabeas TpyOa

D. Elekirisch geschweifites Stahlrohr mit
gerader Naht, kaltgezogen
tll;:. Cold-drawn electric line welded steel
ube

F. Tube en acier étire & froid a soudure
électrique longitudinale

21. CnupanbHOIIOBHAA
cTasibHag Tpyba

D. Elektrisch geschweiBtes
Spiralnaht

E. Electric spirally welded steel tube

F. Tube en acier a soudure électrique en
spirale

22. Cranpras Tpy6a meyHONl CBapKu

D. Stumpfgeschweiites Stahlrohr

E. Furnace pressure welded steel tube

F. Tube en acier soudé par pression
a chaud

2*

3/1eKTPOCBapHas

Stahlrohr mit

OneKTpocBapHast CraJibHas  Tpy-
6a, H3roTOBJIEHHAA NyTeM CBapKH
NPAMOTo CTHKA, Napaj/enbHOr0 OCH
TpyOu

[pamowoBHas 3/1eKTPOCBapHas
CTajbHas Tpy6a, NOABEpPrHyTas moc-
Jle cBapxH ropsaye#t pedopmanuu

IpavowoBHas  ajeKTpocBapHas
CTanbHas TpyGa, moAaBeprayras moc-
/e CBapKH XOJOAHOH AedopMmaudu

dueKTpocBapHasA CrajbHas Tpyo6a,
H3TOTOBJIEHHAS U3 IITPHNCOB HJIH
JHCTOBOrO MNpoKaTa myTeM (HOPMOB-
KH 0O CHHP&Jd H HEnpepHBHOH
CBapKH CTHKAa COHPAIbHHEM IIBOM

CranbHas Tpy6a, H3rOTOBJEHHAS
#3 pasorpeTHX IUTDHICOB MyTeM
¢OPMOBKH H CBAapKH, 3aKJI04alo-
IeACs B HCMOJb30BAHHH CMOCOGHOC-
TH K MOJeKyJApHOMY CLenJeHHIo



C. 5 TOCT 28548—90

Ipodoaxenue raba. 1

Tepmun '

Onpeznenenue

INasune crasbuHe

23. MNasanas cranbHas TpyGa

D. Geldtetes Stahlrohr

E. Soldered steel tube

F. Tube en acier brasé

24. CpepTHas ABYXc/aOfiHasg NasHas CTaJb-
Has TpybGa

D. Spiralformig
gelotetes Stahlrohr

E. Rolled up two-layer soldered steel tube

F. Tube brasé en acier enroulé 3 deux
couches

iiberlappt  gewickeltes

CHAaBJHBAEMHX IMOBEDPXHOCTER Me-
TaJIOB, HarpeTHX A0 BHCOKOA TeM-
HepaTypH B NEYH

TpyGH

CralbHasi Tpy6a, H3rOTOBJEHHAR
H3 LITPHNEOB nyTeM (OPMOBKH H
MaiKkH

Tasnas craapHas Tpy6a, muaro-
TOBJIEHHass  NyTeM  CBepTHBaHHSA
WITPHIICA B [Ba CJOS H IOCJEAYIO-
Iied npomafkH MeLblo NO BCel no-
BEDXHOCTH CONPHKOCHOBEHHsI CJIOEB

CrasbHHe TPYOH C NMOKpPHIIKaMH

25. CranbHas Tpy6a ¢ HeMeTaJJIHIECKHM
NOKDHTHEM
D. Stahlrohr mit nichtmetallischer Be-
schichtung

E. Steel tube with nonmetallic coating

F. Tube en acier avec revétement non
métallique

26. CranbHas TpyGa ¢ MeTa/VIHYECKHM IIO-
KDHTHEM

D. Stahlrohr mit metallischer Beschich-
tung

E. Steel tube with metal coating
F. Tube en acier avec revétement métal-
lique

CranbHast Tpy6a, NOKpHTas BHYT-
pH M (WJH) CHapyXH HeMeTaJsJH-
YECKHM CJIOEM

CrajbHass Tpy6a, MOKpHITasi BHYT-
pH # (HJH) CHAapyXH MeTaANHuec-
KHM CJI0eM

CranbHbe TPYGH ¢ 06paGoTaHHOR NOBEPXHOCTLIO

27. O6Touennas crajbHas Tpy6a

D. Stahlrohr, geschilt

E. Sharpened steel tube

F. Tube en acier a4 surface tournée
28. llnudoBannas craibHas Tpy6a
D. Stahlrohr, geschliffen

E. Ground steel tube

F. Tube en acier & surface rectifiée
29. HoanpoBanHas craibHas TpyGa
D. Stahlrohr, poljert

E. Polished steel tube

F. Tube en acier a surface polie

CrampHas  TpyGa, o6Touennas
BHYTPH H (HJIH) CHapyXu

CranpHas tpy6a, wandosansas
BHYTPH H (HJIH) CHapyXH

CraapHam Tpy6a, mNOJHPOBaBHaA
BHYTPH H (HJIH) CHapyXH



rocCr 28548—90 C. 6

Ta6auna 2

AadaBuTHbifl yKasaTelb TEPMHHOB Ha PYCCKOM fi3bike

Tepmus Homep TepMHHaZ

Tpy6a craabHas 1
Tpy6a cranbHas OeclioBHast 2
Tpy6a cranbHas GeciosHas ropsuefedopMupOBaHHas 3
Tpy6a craibHas GeCIOBHAas ropsueKkaTaHas 5
Tpy6a crajbHas GeclIOBHas ropsdyekoBaHas 4
Tpy6a cranpHas OeclIOBHasi ropsuenpeccoBaHHas 6
Tpy6a crajabHas GeclIoBHas TemIoxedOpMUPOBAHHANA 7
Tpy6a cranbHas GeClNOBHAas TeNJIOKaTaHas 8
Tpy6a crasbnas GeClIOBHas TEMJOTAHYTas 9
Tpy6a crambHas GeClIOBHas XOJOAHOAEPOPMHPOBAHHAA 10
Tpy6a cranbHas GeClIOBHas XOJIOJHOKATaHas 11
Tpy6Ga cranbrHas GeClUIOBHAs XOJOAHOTAHYTad 12
Tpy6a crasbHas GeclloBHasi UEHTPOGEKHOJHTAA 13
Tpy6a crajbHas o6ToueHHas 27
Tpy6a cradbHas nasHas 23
Tpy6a cTajibHad nasiHasg ABYXCHOAHas CBepTHas 24
Tpy6a cranbHas neYyHo# CBApPKH 22
Tpy6a cranbHasi NOJNHPOBaHHAA 29
Tpy6a craibHas CBapHas 14
Tpy6a cTajbHas ¢ METAJJHYECKHM NOKPHTHEM 26
Tpy6a cTaibHadt C HEMETANIHYECKEM NOKPHTHEM 25
Tpy6a cranbHas WAHGoOBaHHAA 28
Tpy6a crajbHas 3JEKTPOCBapHas 15

py6a cTaibHas SJeKTpOCBapHasd NPAMOLIOBHAA 16
Tpy6a crajbHas SMEKTPOCBAPHas NPsMOIIOBHAs ropsue-
nedopMupoOBaHHas 17
TpyGa crambHas OSMeKTPOCBapHas OPAMOIIOBHAS  XOJOX-
HOZethOPMHPOBAHHAA 18
TpyGa craibHas SJeKTPOCBapHas NpPAMOLIOBHAs XOJOX-
HOKaTaHas 19
Tpy6a craibHas SJEKTPOCBApHasd NPSMOILOBHAS XOJOA-
HOTAHYTas 20
Tpy6a cranpras 3JeKTpOCBapHad CIHPaJbHOIIOBHAA 21 X




C. 7 TOCT 28548—90

Ta6numa 3
Aadasutapifi yKazaTeab TEPMHHOB HAa HEMELKOM s3biKe

TepMun Homep Tepmuna

Elektrisch geschweifites Stahlrohr 15
Elektrisch geschweiites Stahlrohr mit gerader Naht 16
:Elektrisch geschweifites Stahlrohr mit gerader Nacht,

kaltumgeformt 18
‘Elektrisch geschweiites Stahlrohr mit gerader Nahlt,

kaltgewalzt 19
Elektrisch geschweifites Stahlrohr mit gerader Nakht,

kaltgezogen 20
Elektrisch geschweifites Stahlrohr mit gerader Nakht,

warmreduziert 17
Elektrisch geschweiites Stahirohr mit Spiralhalt Gelote- 21
tes Stahirohr 23
Geschweifites Stahlrohr 14
Im Schleudergufiverfahrer hergestelltes nahtloses Stahl- 3
rohr

Kaltgewalztes nahtloses Stahlrohr 11
Kaltgezogenes nahtloses Stahlrohr 12
Kaltumgeformtes nahtloses Stahlrohr 10
Nahtloses Stahlrohr 2
Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gewalzt - 8
Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gezogen 9
Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen umge-

formt 7
Spiraliérmig iiberlappt gewickeltes gelotetes Stahlrohr 24
Stahlrohr 1
Stahlrohr, geschilt 27
Stahlrohr, geschliffen 28
Stahlrohr mit metellischer Beschichtun%l 26
‘Stahlrohr mit nichtmetallischer Beschichtung 25
Stahlrohr, poliert 29
Stumpfgeschweifites Stahirohr 22
Warmgeprefites nahtloses Stahlrohr 6
‘Warmgeschmiedetes nahtloses Stahlrohr 4
Warmgewalztes nahtioses Stahirohr 5
‘Warmreduziertes nahtloses Stahlrohr 3




FOCT 28548—90 C. 8

Ta6auna 4

AndaBuTHbl yKazaTeab TEPMHHOB Ha aHIIMACKOM S3biKe

Tepmun

Homep TepMuHa

Centrifugal-cast seamless steel tube
Cold-drawn electric line welded steel tube
Cold-drawn seamless steel tube
Cold-rolled electric line welded steel tube
Cold-rolled seamless steel tube
Cold-worked seamless steel tube

Electric line welded steel tube

Electric spirally welded steel tube
Electric welded steel tube

Furnace pressure welded steel tube
Ground steel tube

Hot-forged seamless steel tube
Hot-pressed seamless steel tube
Hot-rolled seamless steel tube
Hot-worked electric line welded steel tube
Hot-worked seamless steel tube

Polished steel tube

Rolled up two-layer soldered steel tube
Seamless steel tube

Sharpened steel tube

Soldered steel tube

Steel tube

Steel tube with metal coating

Steel tube with nonmetallic coating
Warm-drawn seamless steel tube
Warm-rolled seamless steel tube
Warm-worked seamless steel tube
Welded steel tube

13
20
12
19
11
10
16
21
15
22
28

4

6

5
17, 18
3

29
24
2
27
23
1
26
25
9
8
7
14



C. 9 I'OCT 28548—90

Ta6auma 5
AndasuTHLI yKa3aTelb TePMHHOB HAa (PAHILY3CKOM S3BIKe

Tepmur HoMmep TepMuHa

‘Tube brasé en acier enroulé & deux couches 24
Tube en acier 1
‘Tube en acier & soudure électrique en spirale 21
Tube en acier a soudure électrique 15
Tube en acier & soudure électrique longitudinale 16
Tube en acier a surface polie 29
‘Tube en acier 4 surface rectifiée 28
Tube en acier a surface tournée 27
Tube en acier avec revétement non métallique 25
"Tube en acier avec revétement métallique 26
Tube en acier brasé 23
Tube en acier déformé & froid & soudure électrique

longitudinale 18
Tube en acier deformé a chaud & soudure électrique

longitudinale 17
Tube en acier étiré a froid a soudure électrique longi-

tudinale 20
Tube en acier laminé a froid a soudure électrique longi-

tudinale 19
Tube en acier sans soudure 2
Tube en acier sans soudure & coulée centrifuge 13
Tube en acier sans soudure déformé a chaud 3
Tube en acier sans soudure déformé & froid 10
Tube en acier sans soudure déformé a I'état tiéde 7
Tube en acier sans soudure étiré a froid 12
‘Tube en acier sans soudure étiré a I'état tiéde 9
Tube en acier sans soudure forgé 4 shaud 4
Tube en acier sans soudure laminé i chaud 5
Tube en acier sans soudure laminé & froid 11
“Tube en scier sans soudure laminé a I'état tiéde 8
Tube en acier sans soudure pressé a chaud 6
“Tube en acier soudé par pression a chaud 22
"Fube soudé en acier 14




TOCT 28548—90 C. 10

IIPHJIOKEHHE
Cnpasounoe

KJAACCHPHKALLUA

Cranbhne Tpy6H nmo cnocoly NpoH3BOACTBA MOAPA3ZENAIOT Ha:
BecmoBrme cranbnue TpyOwh.

1. TopsavenedopmupoBanHue GeClUOBHEE CTAJbHHE TPYOH.

1.1. TopsiuekoBaHbe GeCLUIOBHHIE CTajbHhle TPYOHI.

1.2, TopauekaraHbe GeCHIOBHHE CTA/lbHble TPYOH.

1.3. TopsavenpeccoBannpe GecClIOBHLIE CTaJbHHE TPYOHL

2. TennogedpopMEpoBaHHHE GeCUIOBHEE CTajbHHeE TPYGH.

2.1. TennoxaraHnie GECHIOBHHE CTajbHbBE TPYOHL

.2.2, TennoTaHyTHe GeCLIOBHHE CTaJbHbe TPYGHL.

3. Xononﬂonetpopmupoaaﬂﬂue 6eclIOBHHE CTaJbHHE TPYOHL.
3.1, XononnokaTanbsie GeClHOBHbE CTaJbHHE TPYOH.

3.2, XoJIoZHOTAHYTHE (ecUIOBHbIE CTaJbHBE TPYGHL

4. I_IeHTpOGe)KHOJm-rbIe GeclwoBHEE CTaTbHBE TPYOH.
CBapHbie CTaflbHBIE TPYGHI.

1. DnexTpocBapHHE CTajlbHbEE TPYGH.

1.1. TIpAMOUIOBHEE 97E€KTPOCBAPHHIE CTAJbHEIE TPYGHL

.1.1.1. TopsiueneopMHpOBaHHbIE NPSMOIIOBHHE  3JEKTPOCBAPHHE  CTaflbHLe

1.
1.1
1.1
1.1
1.1.
1.1
1.1
I.1.
1.1
1.1.
1.1
1.1
1.1
1.2.
1.2,
1.2.
1

2
TpyOLL.
1.2.1.1.2. XoaoznrosedhopMEpOBaHHbE NPSMOLIOBHHE 3JEKTPOCBapHHE CTaabHhle
TPYGHL.
’ 1.2.1.1.2.1. XonoaHoKaTaHbe TpPAMOIIOBHHE 3/EKTPOCBapHHEE CTajbHbE TPYOH.
.2.1.1.2.2. Xo/IoRHOTAHYTHE NDAMOIUOBHLIE IJEKTPOCBapHHIE CTajbHHE TPYOHL.
.1.2. CaupanbHOIMOBHEE S/IEKTPOCBApPHbIE CTAJbHEE TPyOHL.
2. CranbHele TpyOH NeuHof CBapKu.
. ITasxble cTajabHHE TPYOHL
1. CBepTHHE TNasiHHE CTajJbHBE TPYOHL.
. CranpHble TPYGH C NOKDHITHEM.
1. Craabuue TpyOH C HEMeTaJIHYeCKHM NOKPHTHEM.
.2. CranbHble TPYOHl € MeTaJMIHYECKHM NOKPHITHEM.
. Craabanle TpyOBl ¢ 06pabOTaHHON IIOBEPXHOCTBIO.
1. O6TouenHbIE CTaMbHbE TpyGHL.
2. Nlaudosannbe CraibHHe TPYOHL.
3. TlonupoBauHble CTadbHble TPYOHL.
CrasbHble TPYGH NO (OpMe CeyeHHS MOJAPa3nesIoT:
2.1, Kpyrase cranbHble TPYGH.
2.2. KsagpaThble CTajbHbe TPYGHL
2.3. [lpaMoyroabHEle cTalbHble TPYOHL.
2.4. KaneBuIuble cTaJbHHE TPYOHL.
2.5. OBasbHbE CTaJbHBIE TPYOHL
2.6. TlnockooBasbHEIE CTasbHHE TPYGHL
2.7. CranbHple TpyOul Apyrdx GOpM CeueHus.
3. CranpHeie TPYGH MO OTIEJKE KOHIOB NOAPA3JeNsioT:
3.1. Hapesune craibHbe TPYOH.
3.2, CranpHple TpYOH € CyKeHHEIMH KOHIIaMH.
3.3. Cranbune TpyOW € pacCilHDEHHBIMH KOHIAMH.
3.4, CranpHble TpYGH C BHIC2’KEHHBIMH KOHIIaMH.
3.5. CranpHuie Tpy6H ¢ APYrAMH BHIAMH KOHIOB.
4. Cranbuele TPYyGH 10 Ha3HAYeHHIO (YCJIOBHSM NDHMEHEHHS) NOADASAEIAIOT Ha:
4.1. CraapHne TpyOn OOmMEro HASHAUEHHSA.
4.2 Cranbuele TpyGH LENEBOr0 Ha3HAUEHHA.
4.2,
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1. CrasbHbe TPYOH AJA T'eOJIOTHUECKOR pasBeAKH H JOGHYH HedTH.
2.1.1. Bypuabuue crajbHble TPYGH. .



C. 11 TOCT 28548—90

4.25. CranpHne Tpy6H C rapaHTHPOBAHHHMH CBOACTBAMA NpH

42
4.2.7. Hepxapelolizie cTajbHHE TPYGHI.

4.2.8. )Kaponpourue crajbHbe TPYGH (KOTeJbHHE).
4.29. Cranbuple Tpy6H A/ XHMHUECKOro 0GOpYAOBaHHS.
4.2.10. CraJbHble TPYGH APYrOro LENEBOrO Ha3HAYEHHS.
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